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SZESCIOKATNE 80x30x13 mm

Oznaczenia Materiat LWD SWD A E B Masa Przeswit
mm mm mm mm mm kg/m? %
Flow aluminium 80 30 13 12 1,5 3,51 10
Flow aluminium 80 30 13 12 2 4,68 10
Flow stal 80 30 13 12 1,5 10,21 10
Flow stal 80 30 13 12 2 13,61 10

Opis siatki cieto-ciggnionej

LWDxSWD xAxB Przepuszczalno$¢ swiatta

100%
90%
80%

- o

Q
3 0%
c
® 60%
© 8 s0%
g g a0%
) 2 Lo,
i o 30%
E . E 20%
[e] 10%
; . 0%
2 0° 20° 40° 60° 80° 100° 120° 140° 160° 180°
g . Kat padania (Swiatta)
> L i
E A\
¢ Q’t
£ .
Y
&Tml‘ PRZEDNIA
LWD = dtuzsza przekatna oczka / SWD = krétsza przekatna oczka / A = sze- ~ < | wierumex oo
roko$¢ mostka / B = grubo$¢ materiatu / C = szerokos¢ arkusza / D = dtugo$¢ O ROZCIAGANIA
arkusza / E = catkowita grubosé¢ o

1357,

Podana wartos$¢ skorygowanej wysokosci mostka ma charakter orientacyjny.

Wartosc ta jest mierzona w centralnej czesci panelu, przy czym na krawedzi-
ach panelu jest zawsze wyzsza.
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