KARTY TECHNICZNE <= TECHNOTRON

TRADITION S

ROMBOWE 150x55x20 mm

55

Orientacja oczek na panelu
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Oznaczenia Materiat LWD SWD A E B Masa Przeswit
Tradition aluminium 150 55 20 21,6 1,5 2,95 33
Tradition aluminium 150 55 20 21,6 2 3,93 33
Tradition stal 150 55 20 21,6 1,5 8,56 33
Tradition stal 150 55 20 21,6 2 11,42 33
Opis siatki cieto-ciggnionej
LWDxSWD xAxB Przepuszczalno$¢ swiatta
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TRONA PRZEDNIA )
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LWD = dtuzsza przekatna oczka / SWD = krdtsza przekatna oczka / A = sze- ) { | kienumex o
roko$¢ mostka / B = grubo$¢ materiatu / C = szerokos¢ arkusza / D = dtugo$¢ 4 ', | Rozciacania
arkusza / E = catkowita grubosé¢ . 8

) 1352

Podana wartos$¢ skorygowanej wysokosci mostka ma charakter orientacyjny. CL

Wartos¢ ta jest mierzona w centralnej czesci panelu, przy czym na krawedzi- i
ach panelu jest zawsze wyzsza.
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