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Dias Fedigungsios kann WerkslOcke in dem ganeen Umfang der aufgefiihien Abweichungen beinballen.
Es karn daber z. B. sine Abweichung der Maschenmweile durch die Abweichung der Maschenbreile entsishen

Bezeichnung Beschreibung Abweichung DiM 731

A Maschermwaileweile +5% 5%
B Maschenbreile +5% +5%
C Streckmetallgitber Breits *20 § =10 mm 210%
D Strackmeialigifier Linge 100 /-0 mm noa.
- ‘arschub +5% £5%
= Blechdicks #10% +10%
T Kuarigierte Streckmetallhahe +25% na
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L max.

Hthe der mitigen Wiakbung (Abb. 1)

fbwaic hung

25 mm n.a

Bazsichnung

Beschreibung

Abweichung

DiN T84

Hebung am Gitleranfang und -ende (Abb. 2

T max.

40 mm n.a.

Ebenbeil Abweichung

2 mem x D {m) n.a.

Dras Streckgitler wird aul sine sbene Fliche mil der Obearsaile nach

oben gelegl

Das Streckgitier wird filr flach dann gehalien, wenn zwischen der
Masche und der Prifiache ein Werl von hichsiens 25 mm in der Mitle

[gem. Abb. 1) oder von hichsiens 40 mm beim Heben am Anfang und
am Ende [gem. Abb. 2} gemessen wird.
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Das Sireckgiier erfll die Abweichung der Eberheil, soweil zwischen
der Masche und der Priflache sin Werl von héchstens 2 mm pro 1m
Sreckgilteridngs (D) gemessan wird.

{A-B) max.

Diagonalendifferenz.

cl DIN 791

DIN 791

D (mmj)/ 200

na k max

Rechtwinkigkeit

Das Strecigitter erfullt die Abweichung der Diagonalendifferenz, soweit
die gemessene Difierenz zwischen den Diagonalen nicht groler ais die
Maschenliinge in mm ist, geleilt durch den Koedfizient 200

Die Messung erfolgt mithile von Winkedeisan

4mmx D (m)

Das Streckgilter wird auf eine ebene Fldche mit der Oberseste nach
oben gelegl. Das Prifwinkeleisen wird ans Streckgitter so gelegt. damit

die Seite C an die Riche anbegt und es wird die Abneigung der Seite

D gemessan

Das Streckgitier wird fir rechtwinkig dann gehalten, wenn zwischen
der Seile D und der Prifiische ein Wert ven hochstens 4 mm pro 1

Meter Linge des Streck

www.technotron-metal.com

gitiers D gemessen wird



