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Nazev material LWD SWD A E B vaha volna plocha

mm mm mm mm mm kg/m? %
Power hlinik 47 13 5 6,5 1,5 3,12 23
Power hlinik 47 13 5 6,5 2 4,15 23
Power ocel 47 13 5 6,5 1,5 9,06 23
Power ocel 47 13 5 6,5 2 12,08 23
Technicky popis tahokovu
LWDxSWD xAxB Svételna propustnost tahokovu
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LWD = délka oka / SWD = $ifka oka/ A = Sitka mustku /
B = tloustka materidlu / C = $ifka tabule /
D = délka tabule / E = korigovand vyska

Udaj korigovana vyska je pouze orientaéni. Tato hodnota je méFena ve stiedu
tabule, pficemz po stranach tabule je vyska vZdy vyssi.
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