KARTA TECHNICZNA <= TECHNOTRON

PROJECT

HEKSAGONALNA 76x31x10

10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Nazwa Materiat LWD SWD A E B Waga Przeswit
Project aluminium 76 31 10 15 1,5 2,61 40
Project aluminium 76 31 10 15 2 3,48 40
Project stal 76 31 10 15 1,5 7,6 40
Project stal 76 31 10 15 2 10,13 40

Opis siatki cieto-ciggnionej
LWDxSWD xAxB Wykres przeswitu
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Kierunek rozciggania
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LWD = dtuzsza przekatna oczka / SWD = krotsza przekatna oczka /
A = szeroko$¢ mostka / B = grubos¢ blachy / C = szeroko$¢ arkusza / @
D = dtugos¢ arkusza / E = rzeczywista grubos¢*
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*Podana wartos¢ rzeczywistej grubosci siatki ma charakter orientacyjny.
Wartos¢ ta jest mierzona w centralnej czesci panelu, przy czym na T
krawedziach panelu jest zawsze wyzsza. L

www.technotron-metal.pl 3w info@perforowane-blachy.pl




